(12) NACH DEM VERT RAG GBER DIE INTERNATIONALE ZU SAM MEN ARBEIT AUF DEM GEBTET DES 
PATENTWESENS (PCT) VERdFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation fur geistiges Eigentnnt 
Internationales Biiro 

(43) Internationales Verdffentllchungsdatuin 
11. Juli 2002 (11.07,2002) 





II 






PCT 



1 



(10) Internationale Verdffentlicbungsnummer 

WO 02/053296 Al 



(51) Internationale Patentklassifikation 7 : 
(21) Internationales Aktenzeicben: 



B05C5/02 



PCT/EP02/( 



(22) Internationales An melded a turn: 

8. Januar 2002 (08.01.2002) 



(25) Eiareiehuagssprache: 

(26) Verdfientliehangssprache: 



Deutsch 



Deutsch 



(30) Angaben zur Prior itiit: 

101 00 518.0 8. Januar 2001 (08.01.2001) DE 



(71) AnmeLder (fur alle Bestimmungsstaaten mil Ausnahme 
von US); SCfflELE, Josef OHG [DE/DE]; Brohltal- 
strasse 153, 56651 Niederzissen (DE). 



(72) Erfinder; und 

(75) Erfinder/Anmeider (nur fur US): SCHIELE, Stefan 
[DE/DE]; Finkenweg 12, 56651 Niederzissen (DE). 



(74) Anwalt: WOLFF, Felix; Kutzenberger & Wolff, Theodor- 
Heuss-Ring 23, 50668 Kdln (DE). 

(81) Bestim m ungsstaa ten (national); AE, AG, AL, AM, AT, 
AU, AZ, B A, BB, BG, BR, BY; BZ, CA, CH, CN, CO, CR, 
CU. CZ, DK, DM. DZ, EC, EE, ES, FI, GB, GD, GE, GH. 
GM,HR T HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KP, KR, KZ, LC, 

[Fortsetzung auf der nQchsten Seite] 



(54) Title: EDGE COATING DEVICE 



(54) Bezeichnnng: KANTONBESCHICHTUNGSVORRICHTUNG 



< 

OS 

m 
in 



O 




seitliche Schlitzdiise (8 oder 9) in den Beschichtungsschlitz (4). 



(57) Abstract: The invention relates to a device for 
coating the lateral edge faces of elongate work pieces 
with a liquid coating medium. The inventive device 
comprises an adjustable coaling head (1) with a coating 
slot (4) that extends in the direction of transport of the 
work piece. Said coating slot leads to a lateral slotted 
nozzle (7) at the entry side of the work piece, said 
nozzle being adapted to the edge cross-section of the 
work piece and being connec table to a line for feeding 
the coating medium. In order to reduce the time 
needed to exchange and adjust the coating heads and 
to reduce the place required, at least one second lateral 
slotted nozzle (8 or 9) leads to the coating slot (4) at a 
distance to the lateral slotted nozzle (7) and is likewise 
connec table to the line for feeding the coating medium. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich 
auf eine Vorrichtung zum Beschichten der seitHchen 
Kantenflachen von langgestreckten Werkstucken mit 
einem fltissigen Beschichtungs-medium, bestehend aus 
einem justierbaren BescMchtungskopf (1) mit einem 
in Transportrichuing des Werkstuckes verlaufenden 
Beschichtungsschlitz (4), in den am Eintrittsende des 
Werkstuckes eine dem Kantenquerschnitt des Werk- 
stuckes angepasste und an eine Leitung fur die Zufdhr 
des Beschichtungsmediums anschliessbare, sehliche 
Schlitzdiisse miindet (7). Um den Zeitaufwand fur das 
Auswechseln und Einrichten der Beschichtungskopfe 
zu reduzieren und den Platzbedarf zu verringem, 
miindet mit Abstand von der seitlichen SchHtzduse (7) 
mindestens eine zweite, ebenfalls an eine Leitung fur 
die Zufuhr des Beschichtnngsmediiums anschliessbare, 



31 AVAILABLE COPY 



WO 02/053296 Al IMIMIIMMMMIII 



LK, LR, LS, LT f LU, LV, MA, MD, MG, MK, MN, MW, 
MX, MZ, NO, NZ» OM, FH, PL, PT, RO, RU, SD, SB, SO. 
SI, SK, SL, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, 
VN, YU, ZA, ZM, ZW 

(84) Bestimmungsstaaten (regional): ARIPO-Patent (GH, 
GM, KB, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, ZW), 
eurasisches Patent (AM, AZ, BY, KG, KZ* MD, RU, TJ, 
TM), europSisches Patent (AT, BE, CH, CY, DE, DK, 
ES, FT. FR, GB, OR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE, TR), 
OAPI-P&tent (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, 
ML, MR, NE, SN, TD, TO). 



VerCffentiicbt: 

— mit tnternationalem Reckerchenbericht 

— vor Abiavf der fur Anderungen der AnsprUche geltenden 
Frist; Verbffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen 
eintreffen 



Zur Erkltirung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen 
Abk&rzungen wird auf die Erkldnmgen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations"} am Anfangjeder regularen Ausgabe 
der PCT-Gazefte verwiesen. 



WO 02/053296 



FCT/EP02/00096 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Beschichten der seitlichen 
KantenflSchen von langgesfreckten WerkstUcken mit einem fIGssigen Beschichtungs- 
medium, bestehend aus einem justiertoaren Beschichtungskopf mit einem in 
Transportrichtung des WerkstOckes verlaufenden Beschichtungsschlitz, in den am 
Eintrittsende des Werkstuckes eine dem Kantenquerschnitt des WerkstOckes 
angepalite und an eine Leitung fQr die Zutfuhrdes Beschichtungsmedoums 
anschlie&bare, seitliche SchlitzdOse rntlndet. 

Eine derartige Vorrichtung ist belspielsweise aus der DE 42 07 090 C2 bekannt. 
Dsese bekannte Vorrichtung ist in der Lage, kontinuierlich oder diskontinuierlich 
tanggestreckte Werkstucke mit einem flOssigen Beschichtungsmedium zu versehen. 
Dabei kOnnen die WerkstUcke aus Holz, Kunststoff, Metall, Stein oder einem 
Verbundwerkstoff bestehen und als Ratten, Leisten oder ProfilstSbe ausgebildet 
sein. Die einzige Voraussetzumg ist lediglich, dass sie gerade vesrlaufende Kanten 
und damit auch gerade veriaufende Kantenflfichen besitzen, urn mit einem linearen 
Forderrmittel im Beschichtungsschlitz des Beschichtungskopfes bewegt bzw. 
transportiert werden zu kOnnen. Als Beschichtungsmedien kOnnen pump- und 
filterfahige, dUsengangige Flussigkeiten wie PigmentlOsungen, Farben, Lacke, Ho!z- 
und Korrosionsschutzmittel verwendet werden. Die WerkstOcke werden bei dem 
Beschichtungsvorgang durch den Beschichtungsschlitz bewegt Dabei wird das Be- 
schichtungsmedium auf die entsprechenden, seitlichen KantenflSchen aufgedQst- 

Die Dicke der fertigen, aufgedQsten Beschichtung betragt in AbhSngigkeit von der 
Viskositai des Beschichtungsmediums und der Oberflachenbeschaffenheit der 
KantenflSchen etwa 0,008 bis 0,2 mm. SoJIen grtiliere Beschichtungsdicken erreicht 
werden, ist es bisher erforderiich, einen zweiten Beschichtungskopf vorzusehen. Bei 
dem Beschichtungsvorgang kann es darfJber hinaus vorkommen, dass FehJer, 
beispielsweise Unterbrechungen, das sind nicht beschichtete Kantenfldchen, 
auftreten, die einen zweiten Beschichtungsvorgang und damit einen zweiten 
Beschichtungskopf erforderiich machen. Je nach Bedarf werden auch mehr als zwei 
Beschichtungsk&pfe hintereinander angeordnet. Bei einem Wechsel der zu 
beschichtenden WerkstUcke, die unterschiedliche seitliche Kantenfiachen aufwelsen. 
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ist immer ©in Wechsel des Beschichtungskopfes und danmrt ein genaues Einrichten 
bzw. Ausrichten desselben erforderlich. Bei mehr als einem Beschichltungskopf 
erhoht sich der dafUr erforderiiche Zeitaufwand nicht unbetrSchtlich. Dartlber hinaus 
bentftigen zwei Oder mehr BeschichtungskOpfe zwangsiauflg einen gra&eren 
Platzbedarf, wobei jeder zusatzliche Beschichtungskopf auch mit mindestens einer 
Leitung fQr doe Zufuhr des Beschichtungsmediums und gegebenenfalls auch mit 
einer Vakuumleitung verbunden werden muB. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum 
Beschichten der seitlichen Kantenfiachen von langgestreckten Werkstucken mit 
einem flQssigen Beschichtungsmedtum zu beschaffen, bel der der Zeitaufwand fur 
das Auswechseln und Einrichten der Beschichtungskdpfe reduziert und der 
Platzbedarf verringert wird. 

Zur LSsung dieser Aufgabe wird gemSS der Eirfindung bei einer Vorrichtung der 
eingangs beschriebenen Gattung vorgeschlagen, dass mit Abstand von der 
seitlichen Schlitzdus© mindestens eine zwerte, ebenfalls an eine Leitung fQr die 
Zufuhr des Beschichfungsmediums anschlielXbare, seitliche SchlifzdQse in den Be- 
schichtungsschlitz mOndet. 

Durch die Anordnung mindestens einer weiferen SchBitzdUse im Beschichfungsschlitz 
des Beschichtungskopfes ist bei einem Wechsel der zu beschichfenden Werkstucke 
mif anderen KantenflSchen lediglich nur noch ein Beschichtungskopf erforderlich, der 
in verhait nismSRig kurzer Zeitt ein- bzw. ausgerichfef werden kann. Das bisher 
erforderliche, zusatzliche Wechseln und Einrichten eines weiteren 
Beschichtungskopfes entfSllt. Dadurch verringert sich gleichzeitig der benofigte 
Platzbedarf. Mif der erfindungsgemaden Vorrichtung kann nicht nur die 
Produktionsgeschwindigkeit, sondem auch die Produktlonssichertteit erhSht werden. 
Mif der erfindungsgemSJien Vorrichtung k5nnen hflhere Beschichfungsmengen bzw. 
Beschichtungsdicken erreicht werden und die Beschichtung ist gleichm§Biger. 
DarUber hinaus ist auch das Egalisieren von eventuellen Fehlstellen in einem 
einzigen Beschichtungsvorgang mdglich. Die erffindungsgemSRe Vorrichtung ist 
sowohl fQr eine partielle Beschichtung als auch fur eine Nali-NaR-Beschichtung 
geeignef. 
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Weltere Merkmale einer Vorrichtung gemaii der Erfindung sind in den Anspruchen 2 
bis 9 offenbart. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in einer Zeichnung dargestellten Aus- 
fOhrungsbeispieles nSher eriautert. 

In dieser Zeichnung ist von einer Vorrichtung zum Beschichten der seitlichen 
Kantenfiachen von langgestreckten WerkstQcken mit einem fltissigen 
Beschichtungsmedium nur der Beschichtungskopf 1 in perspektivischer Anslcht 
gezeigt, der aus einem metallischen Gehause 2 besteht, welches an seiner nicht 
erkennbaren Ruckseite in an sfch bekannter, nicht dargestellter Weise an eine 
Vakuumleitung anschlieftbar ist. Das weitgehend hohle Gehause 2 ist an seiner 
Vorderseite 3 mit einem sogenannten Beschichtungsschlrtz 4 versehen, der auch als 
Passierschlrtz bezeichnet warden kann. Durch diesen Beschichtungsschlitz4 wird 
das an seinen seitlichen Kantenfiachen zu beschichtende, langgestreckte WerkstQck 
mit seinen seitlichen Kantenfiachen gefOhrt. Dabei entspricht der Querschnitt des 
Beschichtungsschlitzes 4 dem Querschnitt der seitlichen Kantenfiachen des zu 
beschichtenden WerkstQckes, wobei der Querschnitt des Beschichtungsschlitzes 4 
allseittg geringfugig grower als der entsprechende Querschnitt des Kantenbereiches 
des WerkstQckes ist. 

An dem Gehause 2 befinden sich mehrere nur angedeutete Anschluftstutzen 5, die 
Uber an sich bekannte, jedoch nicht gezeichnete Anschluli- bzw. Kuppelstucke mit 
Leltungen fOr die ZufOhrung des Beschichtungsmediums verbindbar sind. 

Nahe an der Eingangsseite 6 des Beschichtungsschlitzes 4 mdndet nun in denselben 
eine seitliche Schlitzduse 7, die sich. ausgenommen im vorderen Bereich, vollstandig 
Qber die Umfangsflache des Beschichtungsschlitzes 4 erstreckt. Ober diese 
Schlitzduse 7 kOnnen nun die seitlichen Kantenfiachen des WerkstQckes mit dem 
bendtigten Beschichtungsmedium sehr genau beschichtet werden. Die 
Beschichtungsdicke befragt zunachst normalenveise etwa 0,05 bis 0,2 mm. 
Beispielsweise durch ein an das Gehause 2 angelegtes Vakuum kann jedoch von 
der Vorderseite derselben in den Beschichtungsschlrtz 4 Luft von aulien angesaugt 
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werden, die einen Teil des Beschichtungsmediums wleder mltreiftt. Die verbleibende 
Beschichtung weist dann eine Dicke von etwa 0,008 bis 0,2 mm auf, wobei dieselbe 
jedoch sehr stark von der Viskositat des Beschichtungsmediums und der 
OberflSchenstruktur der zu beschichtenden se'rtlichen Kantenflachen abhflngig ist. 

Urn habere Auftragsdicken und Produktionsgeschwindigkeiten zu erreichen und 
mdgliche Fehlsteden in der Beschichtung zu vermeiden, sind in dem 
Beschichtungsschlitz4 im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel noch zwei weitere 
seitliche SchlitzdOsen 8, 9 vorgesehen, wobei sich die seitliche SchlitzdQse 9 am 
Ende des Beschichtungsschlitzes 4 und die SchlitzdQse 8 etwa in der Mitte des 
Beschichtungsschlitzes 4 befindet. Diese zusatzlichen, seitlichen SchlitzdOsen 8, 9 
erhflhen nicht nur die Produktionssicherheit durch das Egalisieren von mfiglichen 
Fehlerstellen; sie ermOglichen auch eine dickere Beschichtung und eine hOhere Pro- 
duktionsgeschwindigkeit, wobei gleichzeitig der Piatzbedarf gegenOber mehreren 
Beschichtungskopfen und der Zeitaufwand ftlr das Auswechseln des 
Beschichtungskopfes 1 und dessen Ein- bzw. Ausrichtung reduziert wird. 

tm dargestellten AusfOhrungsbeispiel sind noch Idngs zurTransportrichtung des 
WerkstOckes veriaufende SchlitzdOsen 10, 11 im Beschichtungsschlitz 4 vorgesehen, 
die dann eingearbertet werden bzw. zur Wirkung kommen, wenn ein besonders 
sauberer, seitlicher AbschluB der Beschichtung erreicht werden soli. Die in Ldngs- 
richtung des Beschichtungsschlitzes 4 verlaufenden, unteren SchlitzdOsen 10, 11 
konnen auch an der Oberseite des Beschichtungsschlitzes 4 angeordnet sein. 

■ 

In Abanderung des erlduterten AusfQhrungsbeispieles ist es mSglich, auf die mittlere 
SchlitzdQse 8 zu verzichten. Dabei kann, je nach Bedarf, auch eine der in 
Langsrichtung verlaufenden SchlitzdOsen 10 Oder 11 entfallen. 
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Patentansprtlche: 

1 . Vorrichtung zum Beschichten der seitlichen Kantenflachen von langgestreckten 
WerkstOcken mit einem flOssigen Beschichtungsmedium, bestehend aus einem 
justierbaren Beschichtungskopf mit einem in Transportrichtung des WerkstOckes 
verlaufenden Beschichtungsschlitz, in den am Eintrittsende des WerkstOckes 
eine dem Kantenquerschnitt des WerkstUckes angepa&te und an eine Leitung fur 
die Zufuhr des Beschichtungsmediums anschlreRbare, seitliche SchlitzdOse 
mundet, dadurch gekennzeichnet dass mit Abstand von der seitlichen 
SchlitzdOse (7) mindestens eine zweite, ebenfalls an eine Leitung fOr die Zufuhr 
des Beschichtungsmediums anschliefcbare, seitliche SchlitzdOse (8oder9)in 
den Beschichtungsschlitz (4) mOndet. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet dass die zweite seitliche 
SchlitzdOse in der Mitte des Beschtchtungsschlitzes (4) angeordnet ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite seitliche 
SchlitzdOse (9) am Austrittsende des Beschichtungsschlitzes (4) angeordnet ist 

4. Vorrichtung nach den AnsprQchen 1 und 3 t dadurch gekennzeichnet, dass 
zwischen der ersten seitlichen SchlitzdOse (7) und der zweiten seitlichen 
SchlitzdOse (9) mindestens eine weitere seitliche SchlitzdOse (8) in den 
Beschichtungsschlitz (4) mundet 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet dass die seitlichen 
Schlitzdusen (7, 8, 9) anndhernd gleichen Abstand voneinander aufweisen. 

6. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprtlche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet dass die seitlichen SchlitzdQsen (7. 8, 9) an eine gemeinsame 
Leitung mit Teilleitungen fOr die Zufuhr des Beschichtungsmediums 
angeschlossen sind. 

7. Vorrichtung nach mindestens einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch 
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gekennzeichnet, dass die seitlichen SchlitzdQsen (7, 8, 9) an getrennte Leitungen 

■ 

fur die Zufuhr des Beschlchtungsmediums angeschlossen sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 Oder 7 f dadurch gekennzeichnet, dass in den 
Leitungen bzw. Teilleitungen Dosierventile angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprtlche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet. dass zwischen zwei seitlichen SchlitzdQsen (7, 8/8,9) unten 
und/oder oben mindestens eine in LSngsrichtung des Beschichtungsschlitzes (4) 
veriaufende SchlitzdUse (10, 1 1 ) angeordnet ist. 
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